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Omologazione CE secondo EN 1643
Ceprngpnrxayns EC cornacro EN 1643

Conforme Direttiva 2009/142/CE (ex 90/396/CE) (Direttiva Gas)
Coorsercrsne [npexruse 2009/142/CFE (sxc 90/369/CE)
(Anpextusa no rasy)

Conforme Direttiva 2004/108/CE (Compatibilita Elettromagnetica)
Coorsercrsne [npexrnse 2004/108/CE
(3n1exTpoMarHmMTHass COBMECTHMOCTb)

Conforme Direttiva 94/9/CE (Direttiva ATEX)
Coorsercrene Anpexrnse 94/9/EC (Anpexrnsa ATEX)

4 )
DESCRIZIONE OMNCAHME
E' un dispositivo che consente di controllare la tenuta delle valvole automatiche di YCTpOWCTBO NpOBEPSIET NEPes 3arMycKoM ra3oBoW FOPesikM NIOTHOCTb 3aMOPHbIX K/lanaHoB.
sezionamento prima dell'avvio di un bruciatore a gas. OHO AOMKHO MCNONb30BAaTLCA BMECTE C CONEHOMAHbIMM KnanaHaMmu cornacHo EN 161 m
Deve essere utilizzato in abbinamento a valvole conformi alla norma EN 161 e a uno o due OOHVM WNM ABYMSI NEpEKoYaTensiMu aasneHunst cornacHo EN 1854.
dispositivi di rilevamento della pressione conformi alla norma EN 1854. [aHHoe yCTPOMCTBO MOXET UCNONb30BaTbCS Ha NMPOMBbILLIEHHbIX FAa30BbIX UK TEMOBbIX
Il dispositivo pud essere utilizzato su impianti bruciatori a gas ad uso industriale o ad uso CTaHUMSX NMPY HaNMYUK BbINMYCKHbIX TPY60npoBoaoB mnn 6e3 Hux.
riscaldamento, con o senza condotte di deareazione per scarico all'aperto.
MNCNOJIb30BAHUE
IMPIEGO
EN 1643 yka3blBaeT, YTO cMCTEMa NPOBEPKM KNamnaHoB SABNSETCS 0653aTeNbHON Npu

La norma EN 1643 prescrive |'utilizzo del controllo tenuta valvole per potenze superiori a MoLLHOCTU cBbiwe 1200kW. [easapupoBaHue B kaMepy CropaHusi He MOXeT BbITb caenaHo,
1200kW. ecnu 06beM BbICBOBOXAEHHOro ra3a npeBbiwaeT 0,05% HOMWHaNbHON NPONYCKHOM
Lo scarico in camera di combustione non puo essere effettuato qualora il volume del gas CNocobHOCTUN ropesKu.
rilasciato superi lo 0,05% della portata nominale (Es. per una portata nominale di 150m3/h (HanpuMmep, ans MakcuManbHoro notoka 150 m3/h gonycrMmoe 3HavyeHne cocTaBnsieT
il volume permesso ¢ di 0,075m?3). 0,075m3). B cnyyae, ecnm yCTPOCTBO UCMONb3YETCA ANsl NPeABapUTESbHOMO Min
Se utilizzato come alternativa per il pre o postspurgo, lo scarico del gas nella camera di nocneaytoLero yaaneHusi, c6poc rasa B KaMepy ropeHust MOXeT ObiTb HE pa3peLLeH.
combustione pud non essere consentito. a3 gomkeH BbibpaceiBaTbCs B aTMocdepy 1 B 6e30nacHOM MecTe.
Il gas deve essere rilasciato in atmosfera e in luogo sicuro.
CARATTERISTICHE TECNICHE TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKMU
¢ Tensione di alimentazione: ¢ HanpsbxeHne nutanma:110 'V, 230 V

110V, 230V
¢ Potenza assorbita: e [MornoweHue 3Heprum:3.2 VA

3.2VA
¢ Uscita per esercizio: e Pabounii Bbixoa:2 A

2A
e Uscita per guasto: ¢ OWM60YHbLIN Bbixoa: 1 A

1A
¢ Fusibile: e naBKka 6,3A OTNOXEHHbIN

6,3A ritardato
¢ Temperatura ambiente: * TemMnepaTypa okpyxatoulei cpeabl:-20 + +60 °C

-20 + +60 °C
¢ Grado di protezione: o CTeneHb 3awmTbl: IP65

IP65
¢ Ciclo di test: e Llnkn TectmpoBaHus: okosno 60 c

circa 60 s
¢ Posizione di montaggio: « MNonoxeHune ycTtaHoBku: Jlloboe nonoxeHue

Qualsiasi posizione
¢ Tipo di funzionamento: e DKcnnyaTaums: HenpepblBHas

Continuativo
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Controllo Tenuta Valvole (MTC10)
KOHTPOJ1b TEPMETU4YHOCTU KJIANAHOB (MTC10)

Capitolo - Chapter
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CICLO DI FUNZIONAMENTO STANDARD
CTAHAAPTHbIN ®YHKUNOHAJIbHbIU LUK

MTC10

TEST OK
| < |
Burner :l/:
VALVE COMMAND
O
=

Ob6bem
TECTMPOBaHUS

Py

e

II compito del dispositivo € quello di effettuare il test di tenuta delle valvole prima
dell'avvio del bruciatore.

Con l'ausilio di uno o due pressostati I'MTC10 monitorizza la pressione all'interno del
tratto di prova (volume compreso tra la sede della valvola V, e la sede della valvola V).
Il ciclo di funzionamento puo essere agevolmente seguito sul display secondo quanto
riportato in tabella n°1.

Il ciclo di test ha una durata di circa 60s ed ha inizio quando il dispositivo viene
alimentato elettricamente oppure quando, dopo un blocco, viene premuto il pun-
sante di reset.

Nella fase iniziale la scheda esegue un self test interno:

e Test Led
Accensione simultanea di tutti i led presenti sul dispositivo.
Ha una durata di 2 s.

e Verifica configurazione
Verifica il tipo di configurazione scelta in accordo con quanto riportato
all'interno del paragrafo "tipologia di funzionamento".
Ha una durata di 2 s.

¢ Verifica blocco
Verifica della presenza di un blocco.

e Verifica relays
Verifica dei contatti dei relays che comandano le elettrovalvole.
Ha una durata di 6 s.

Ultimato il self test interno inizia la sequenza di test valvole.
Durante tutta la sequenza ditest il led n°4 rimane acceso con luce rossa lampeggiante.

o TestV
Vienalaperta la valvola V, per max 3 s. Tale operazione viene detta
Deareazione. La pressione all'interno del tratto di prova deve scendere al
valore della pressione nella camera di combustione.
Durante i successivi 20 s (Stabilizzazione) viene monitorata la pressione
all'interno del tratto di prova.
Se la pressione rimane inferiore alla taratura del pressostato, la valvola V, &
considerata a tenuta ed il test prosegue.
Se la pressione sale oltre il valore di taratura del pressostato significa che &
presente una perdita della valvola V, ed ¢ attivato il rele uscita guasto (morsetto
14).

o TestV,
Viene aperta la valvola V, per max 3 s, tale operazione viene detta
Riempimento.
La pressione all'interno della camera di test deve salire al valore della
pressione di ingresso.
Durante i successivi 20 secondi (Stabilizzazione) viene monitorata la pressione
all'interno della camera di test.
Se la pressione rimane superiore alla taratura del prossostato, la valvola V,
e considerata a tenuta ed il test € terminato.
Se la pressione scende oltre il valore di taratura del pressostato significa
che & presente una perdita sulla valvola V, ed & attivato il relé uscita guasto
(morsetto 14).

Test OK

Superati i test di tenuta delle valvole viene attivato il relé di uscita test OK (morsetto
15) ed il dispositivo rimane in attesa del consenso per I'apertura delle valvole, fase
identificata dall'accensione con luce verde lapeggiante del led "OK".

In presenza dei segnali di apertura valvole viene acceso il Led "OK" con luce verde fissa.
Il comando alle valvole viene fornito secondo la configurazione scelta.

In caso di dearezione o riempimento non riusciti il dispositivo tentera di ripetere
nuovamente tali operazioni. Dopo 5 tentativi falliti il dipositivo entra in blocco,
segnalando la perdita della valvola che si sta testando in quella fase del ciclo.
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[laHHOe yCTPOMCTBO BLIMOJSHSAET NPOBEPKY NPOTEYEK KnanaHoB nepen 3anyckom
ropenku.

COBOKYMHO C O4HWM WK ABYMSA NepekntovaTensmu gasneHus MTC10 nposepseT
[aBJIeHMe B CEKTOpe TeCTUpoBaHus (06beM Mexay rHe3aom knanaHa V1 v rHesgom
KnanaHa V2.

Pabounii LMK MOXKHO C NIErKOCTbIO OTCNIEANUTL Ha AWUCTIee, Kak B Tabnuue N1,

Linkn TecTmpoBaHua AnuTcst okono 60 CekyHA M 3amnycKaeTcsl, Koraa yCTpOMCTBO
BKJTHOYAETCS, MOC/e 3aKpbITUS UK MOCE HaXaTust KHornku cbpoca.

B Hayane naHenb NPOBOAUT BHYTPEHHIOK CaMOMpOBEPKY:

TecT cBeTOAMOAOB

OAHOBpEMEHHO BKJIHOYAIOTCA BCE CBETOAMOAbI YCTPONCTBA. ANNTCS 2 CeKyHAbI.
MpoBepka KoHpUrypaumm

MpoBepka BbIGpaHHOro TMMNa KoHMUrypauum cornacHo naparpacdy "HacTporika
ycTpoiicTea"

[AnuTca 2 cekyHapbl.

lNpoBepka 3akpbITUs

MpoBepka HanUuns 3akpbITUS.

lNpoBepka pene

MNpoBepsieT KOHTaKTbl pefie, KOTopble KOHTPOMPYIOT CONEHOMAHbIE KanaHbl.
AnnTca 6 cekyHA.

Koraa BHYTpeHHSISl CaMONpPOBEPKa 3aBEPLUIAETCS, 3aMyCKaeTCs NPOBEPKA KaraHoB.
B xoze Bcelt ouepeaHOCTY NPOBEPOK CBETOAMO N°4 MUraeT KpacHbIM CBETOM.

V1 Tect

V2 knanaH OTKpbIBaeTCs MaKC. Ha 3 cekyHabl. [laHHOe AeNCTBME Ha3biBaeTCs
Aeapeaumen.

[laBneHve BHyTpW UCNbITAaTENbHOW CEKLUM AOMMKHO CTaTb HUXE 3HAYeHNs
[@B/IeHUsI B KaMepe ropeHns

Bo Bpemsi cneaytowmx 20 cekyHa (Ctabunusaums) oTCnexXunBaeTcs AaBneHne
BHYTPY TECTOBOW CEKLMM.

Ecnu paBneHve octaeTcs HWXKe yCTaHOBKM AaBnexus V1,

NOTHBLIM M TECT NPOACIHKAETCS.

Ecnu paBneHve npeBbIWaeT TOUKY HAaCTPOVKWU NepeksoyaTens AaBneHus), 310
03Ha4aeT, YTo B KnanaHe V1 ecTb NpoTeuka, Npy 3TOM aKTUBUPYETCS perie oWnbKM
(3axum 14).

V2 Tect

[laBneHve BHyTpW TECTOBOWN KaMepbl AO/MKHO MOAHATLCS A0 3HAYEHUS BXOAHOIO
[aBeHUS.

B xope cneaytowmx 20 cekyHa (CTabunusaums) OTCIEXUBAETCS AaBNEHWE B TECTOBOW
kamepe. Ecnv aaBneHue npeBbILIAET AaBneHMe HacTPOVKK nepekovaTens V2,
KnanaHbl CYMTaKOTCS NIOTHBIMU U TECT NPOACIKAETCS.

Ecnu paBneHve noHMMaeTcs 40 TOUKM HACTPOMKM NepekntoyaTens AaBneHus, 3To
03Ha4aeT, YTo B KnanaHe V2 ecTb NpoTeYka, Npu 3TOM aKTUBUPYETCS pene
owmbku (3axum 14).

Tect OK

Korga TecT npoBepKy KlanaHoB 3aBepLUnTCs, akTuBmpyeTcs pene TecT OK (3axuM
15) n ycTpolicTBo

JOXAETCA paspelleHnss Ha OTKpbITUE KanaHoB, AaHHas da3a o6o3HavaeTcs
3e/1eHbIM MUTaoOLLMM

cBetoanoaoM "OK". Mpu OTKPbITLIX K/anaHax CBET 3€/IEHOM0 CBETOAMOAA CTAHOBUTCA
MOCTOSIHHbIM.

CuvrHan knanaHam 6yaeT noaaH B COOTBETCTBUM C BbIBPaHHOW KOHMMUIypaUmei.

B cnyyae HeypaBuienca aeapeauny WM HamosIHEHUS YCTPOWCTBO MOCTapaeTcs
NOBTOPUTb A@HHbIE

aencteus. Mocne 5 Heyaay YCTPOWCTBO 3aKPbIBAETCS, CUMHANM3UPYS O MpOTeYKe
KanaHa.

Madas TexHunyeckoe

pykosoacTso 2013 MTC10
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(LIMITE DI RILEVAMENTO u (OFPAHVI‘-IEHVIE MPOBEPKM h

Il dispositivo deve essere in grado di rilevare un tasso di perdita che sia pari almeno YCTpONCTBO A0MHKHO 06HAPYXXMTb NPOTEYKY B COOTHOLLEHWUM, PABHOM MUHUMYM

a 50 dm3/h o allo 0,1% della potenza termica del bruciatore. 50 dm3/h wnu npu 0,1% TepManbHOM MOLLHOCTM rOpenku. B NnpoTMBHOM cryvae

In caso contrario deve evitare l'accensione e I'apertura delle valvole del bruciatore. YCTPOICTBO AO/MKHO NPeAoTBPaTUTb 3aXKMraHWe ropenky U OTKpbITME KilanaHa
ropenKku.

CALCOLO DEL TASSO DI PERDITA PACYET COOTHOLUEHUSA NPOTEYKU

E' possibile calcolare il tasso di perdita utilizzando le formule: MOXHO paccuMTaTb COOTHOLLUEHWE NMPOTEYKMN C MOMOLLIO CrieaytoLlei hopMy bl:
3aBoa € nepeknoyaTenem aasneHus n° 1, ycTaHOBNEHHbIM Ha P /2:

Impianto con n° 1 Pressostato tarato a P/2: CooTHoLLEHWe NpoTeYkM KanaHa V1

Tasso di perdita valvole: (P.) x V, x 3600

V1,2 =
(P, =P, x V, x 3600 P X bt
V1,2 =
P xt 3aBoj C nepekayaTenamMm aasneHns n® 2:

atm test

CooTHoweHve npoTeykn V1:

Impianto con n® 2 Pressostati:
(Pp) X'V, x 3600

Tasso di perdita valvola Vi: Vi =
Patm X ttest
(Peey) X'V, x 3600
Vi = CooTHoLLeHWe npoTeykn V2:
Patm X ttest
(P, — Pg) XV, x 3600
Tasso di perdita valvola V:: V. =
Patm X ttest
(P, = Pg) XV, x 3600
Ve = P, : BXOAHOE [aBfieHne [Mb6ap]
P X Lot Pt : HaCTpoMKa faBneHus nepeknodatens (P/2) [mbap]
Py : HACTpoKKa AaBfeHNs NepekoyaTens HU3KOro AaBneHus [mbap]
P, : Pressione di ingresso [mbar] Potr : HacTpoWKa AaBeHusl NepektoyaTens BbICOKOrO AaBNeHNS [mMb6ap]
P : Pressione di settaggio del pressostato  (P/2) [mbar] A : 06beM TecTUpoBaHMUs [am3]
P,  :Pressione di settaggio del pressostato di bassa pressione [mbar] P : aTMocchepHoe faBneHne [Mbap]
P., :Pressione di settaggio del pressostato di alta pressione [mbar] too : BpeMs TeCTUPOBaHUs [c]
v, : Volume di prova [dm?3]
P : Pressione atmosferica [mbar]
too : Tempo di test [s] Bpems TecTupoBaHUsi SBNSETCS (DUKCMPOBAHHOW BENMUYMHONM, YCTAHOBNEHHOMN Ha

KOHTPO/bHOM NaHenu, oHa pasHa 20”.

Il tempo di test & un valore fisso impostato sulla scheda di controllo ed € pari a 20".

TIPOLOGIE DI FUNZIONAMENTO YCTAHOBKA YCTPOWCTBA
1l dispositivo € in grado di funzionare secondo tre tipologie di funzionamento: YCTpOWCTBO MOXET paboTaTb B COOTBETCTBUM C TPEMS Pa3/IMYHbIMU YCTAHOBKaMM:
TIPO DI SETTAGGIO | SETTAGGIO DEEP SWITCH LED YCTAHOBKW YCTP. YCTAHOBKA TJ1. MEPEK/. CBET.
ON DIP § ON DIP ®)
STD === & STD === S
1234 e 1234 s
J
ON DIP § ON DIP §
EVA s o EVA s o
4 o 1234 <
A\
N N
ON DIP o ON DIP ¢
EVP e S EVP tE :
La selezione del tipo di funzionamento viene effettuata attraverso i cursori del YCTaHOBKM YCTPOMCTBA BbIMOJIHSIOTCS C MOMOLLIO My60KOro nepekntoyaTens
deep-switch (3) presente a lato della morsettiera. (3), koTOpbIM HaxoauTcst COOKY OT TEPMUHANAa.
\. /. J

MTC10 Madas TexHuueckoe
pykoBsoacTtso 2013
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Configurazione standard -STD-
-STD- CtaHgapTHast HaCTPoHKa

Di seguito alcuni esempi delle piit comuni installazioni:
BoT HeckoJibKO NpuMepoB Hanbonee obLero npMMeHeHus:

Esempio 1 - lMpumep 1

TEST OK
< L'MTC10 comanda le valvole V1 e V2.
| v | Prima dell'avvio del bruciatore si eseguono i
» seguenti controlli:
Burner Ve, MTC10 1- Tenuta V1
VALVE COMMAND 2- Tenuta V2

V1:
V2:

LP:

=> ] — >

Superato il test il dispositivo apre la valvola
corrispondente al segnale fornito (V1 - V2).

MTC10 KOHTPO/IbHBIE K/1amnaHbl VI u V2,
L~ P V2 [lepes 3arycKoM ropesiku JO/DKHbI ObITh
BbIMO/IHEHbI CIIELYIOLYNE TPOBEDKN.:
AA 1- Tecr Vi
2- Tecr V2
Kak TO/IbKO TECT IPOVIAEH, YCTPOUCTBO

OTKPBIBAET K/1araH, COOTBETCTBYIOLYMIA
rogarHHomy curHasy (V1 - V2)

Vi

=

Elettrovalvola di sicurezza N.C. V1: 3aWwmTHbI coneHomaHbI knanaH NC ~
Elettrovalvola di lavoro N.C. V2: Pabouunii coneHonaHbI KnanaH
Pressostato NC P: lNepekntoyatens AaBneHus

Termostato
Pressostato di minima
Volume di prova

T: TepmocTaTt
LP: MNepexkntoyaTesnib HA3KOro AaBeHuUs
O6beM TecTnpoBaHus

Comando Valvole Collegamenti elettrici
KomaHaa knanaHa I/IeKTPHYECKOE ITO[KITIOYEHHNE
RER 15(14|13|12|11]10|/9 |8 |76 |54 |3 |2 |1
@é( L LN1CW@ LL L [N [L [N ‘ N+L
ﬁ‘ m L Ll L —LP
X n - - -
O w
| o x 2 |0 2 |1
L L Bl 2 = T
A A i 3
2 2 (]
s < o| © x
2 2
: : Vi P [l Ve
2 2
(&) (@] $ Ve l $
L L <
> >
s S
Z Z
P> Ps
P: Pressostato bassa pressione NC NG
[leperroqaresib HU3Koro 4as/eHns L COM
P,: Pressostato alta pressione NO, NO
[lepersio4aresib BbICOKOro 4aB/1eHns

3[12|11

Madas TexHuueckoe
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Esempio 2 - Mpumep 2

TEST OK Nel seguente schema il controllo tenuta viene
y < \ eseguito tramite I'impiego di 2 valvole ausiliarie.
L'MTC10 comanda le valvole V3 e V4.
Burner | MTC10 II Burner Control comanda le valvole V1 e V2.
Prima dell'avvio del bruciatore si eseguono i
seguenti controlli:
< 1- Tenuta V1 e V3
— ﬂ\o > 2- Tenuta V2 e V4
< < |< Superato il test il Burner Control apre V1 e V2.
;")y" Y V3 P V4 Il gas puo essere scaricato in camera di combu-
o @ stione o, in caso non sia permesso, puo essere
§ A]\ rilasciato all'esterno e in ambiente sicuro.
> =
S| || i ] @ CornacHo cnegyroLjesi cxeme TecTs/
] 1 [VIOTHOCTY BbITO/IHSIOTCH [BYMS
| ‘ ‘ LOrMO/THUTE/TbHBIMU K/IGIaHaMH.
= i S = MTC10 koHTposmpyer KkaaraHsl V3 u V4.
— KOHTPO/Ib [0Opesikn KOHTPO/IMPYET K/1aMaHhbl
Vi V2 VI n V2. [lepeq 3ar1ycKoM ropesikm JO/mKHb!
ObITb BbIMO/IHEHBI CIIELYIOLYNE TIPOBEPKI.:
=\ 1-Tecr VI n V3
== 2-Tect V2 u V4
Kak To/s1bK0 TEeCT riporigeH, KOHTpo b
lropesiku otkpeiBaer VI n V2.
33 MOXET BbII1yCKaTbCS B KAMEPY CropaHus,
V1: Elettrovalvola di sicurezza N.C. V1: 3aWmTHbIN coneHomaHbl knanaH NC , W, ECTIN 5T0 HE PAPELIEHO, B ATMOCHEDY B
V2:  Elettrovalvola di lavoro N.C. V2: Paboumit coneHomaHblii knanaH NC bezornacHom mMecre.
V3: Valvola ausiliaria N.C. V3: JononHuTensHbid knanad NC
V4: Valvola ausiliaria N.C. V4: JononHuTenbHbid knanad NC
P: Pressostato P: MepeknoyaTtens AaBneHns
T: Termostato T: TepmocTat
LP: Pressostato di minima LP: MNepeknoyartenb MWH. AaBNeHns
Volume di prova O6beM TecTnpoBaHUs
Comando Valvole Collegamenti elettrici
KomaHnpa knanaHa nexTpuyeckoe nogrIroyeHne
]
=R 15(14(13|12{11|10{9 |8 |7 |6 |54 |3 |2 | 1
ég Lot 3l o L [t [N L [N N+L
‘E‘ 5 111 LP
O] - wl
|(7> 5, 5 2 1 2 1
a2 = T
= L @)
51 5 m
Oo| O x
M\ Vg ) W, ) W, ) W—
N——N—
Vs |~~{P V4 4}
‘ < VALVE COMMAND Vi
< VALVE COMMAND V.
Vi1 V2 {}
= =
P. P
P Pressostato bassa pressione NC NG
[lepekstoyaresib HU3KOro 4aB/AeHns L oom
P,: Pressostato alta pressione NO, NO
/76/76/(/7/0‘/3 T€JIb BbICOKOIO f4aB/IEHUS _l
13{12(11
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KOHTPOJ1b TrEPMETUYHOCTMU KJ1AINAHOB (MTC10)

Controllo Tenuta Valvole (MTC10)

Esempio 3 - Npumep 3

TEST OK
<

Burner

V1>

>

V1:
V2:
V3:

LP:

V3>

VALVE COMMAND

MTC10

ANVININOD FATVA
'ZI\

>

Elettrovalvola di
Elettrovalvola di
Valvola pilota
Pressostato
Termostato

sicurezza N.C.
lavoro N.C.

Pressostato di minima

Volume di prova

Vi

V2

Comando Valvole
KoMmaHpaa knanaHa

>
>

IN VALVE COMMAND V4

RER
1 j|<
® &

IN VALVE COMMAND V;

=

V1: 3alMTHbIV 3NEKTPOMarHUTHbIN KnanaH

NC '
V2: Pabounii snekTpoMarHUTHbIN kinanaH NC ~

V3: Ynpasnstowmii knanaHd NC

P: MNepeknioyatens AaBneHus

T: TepmocTtaT

LP: MNepekntoyaTens MUH. AaBneHus
TecTupyeMsbiii 06beM

Capitolo - Chapter
YacTb - YactuHa

II seguente schema esegue il controllo tenuta tra-
mite I'impiego di una valvola ausiliaria V3 che pud
essere utilizzata anche come valvola pilota.
L'MTC10 comanda le valvole V1 e V3.

II Burner Control comanda la valvola V2.

Prima dell'avvio del bruciatore si eseguono i
seguenti controlli:

1- Tenuta V1

2- Tenuta V2 e V3

Superato il test il dispositivo apre la valvola corri-
spondente al segnale fornito le valvole V1 e V3 e
il Burner Control la valvola V2.

B cooTBercrBmm C JaHHOM CXEMOU UCITbITaHNE
Ha Ha/mume Tequ rpoBoaNTCS C O4HUM
LOMO/IHUTE/ILHBIM K/1araHom V3, KoTopbii
MOXXET UCI0/Ib30BAThCH B KAYECTBE
YIrIPaB/ISroOLYErO K/1aMaHa.

MTC10 yripasnger kaarnadamu V1 v V3.
YnpasieHne TorKovi KOHTPO/IMPYET K/IaraH
V2. lTepesg 3aryckom Torku HeobxoquMmo
TIPOBECTU CIIEAYIOLLYIO MTPOBEDKY .

1- Tecr V1

2-Tectr V2 u V3

[Tocne rpoxoxaeHns Tecta yCTpoucTBo
OTKPOET K/1araH B COOTBETCTBUU C CUIHA/IOM,
11043BaeMbIM KriaraHamm VI w V3, a
Ynpasnerne Torikov kaarnaH V2.

Collegamenti elettrici
I/ZIeKTPpHYECKOE IMOAK/TIOYEHNE

15|14|13(12|11]10|/9 | 8 | 7 o014|13[2]1
LL&@)E LLLNL ‘ N+L
m 4 L L —LP
x %) = = =
Ol u
JE wl PP
b 2 = T
o w O
51 5 o
o| © 4
~_~ P V3
=
¢ PLVE COMMAND V;
V1 V2
P =
P. Ps
P Pressostato bassa pressione NG NG
[Tepexrio4aresib HU3KOro Aas/ieHns com
P,: Pressostato alta pressione Ny NO
[Tepeksio4are/ib BbICOKOro Aas/IeHns — |
13(12|11
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o Controllo Tenuta Valvole (MTC10) ®
33 KOHTPOJ1b FTEPMETUYMHOCTMU KJIANNTAHOB (MTC10) MADAS

Configurazione EVA
YcrarnoBka EVA

TEST OK L'MTC10 comanda le valvole V1 e V5.
| < | Il Burner Control comanda la valvola V2.
Prima dell'avvio del bruciatore si eseguono i

Vi
> ti controll
Burer | yaLve commanp | MTC10 e SO

2- Tenuta V2 e V5

La valvola V5 sfiata il gas in aria durante il test di

tenuta per evitare di scaricare il gas in camera di

combustione quando non permesso.

Superato il test il dispositivo apre la valvola V,
V5 % (V5 € mantenuta chiusa) e il Burner Control la

valvola V2.

6‘5: 4, MTC10 yripasriser kaanaHamm V1 v V5.

YnpasrieHne Torikovt KOHTpo/mpyer KianaH V2,

[lepes 3aryckom Torku HeoOXo4MMO rPoBECTU

| CIIEAYIOLYIO [TPOBEPKY:

N 1- Tecr VI

2-Tect V2 u V5

Bo Bpems tecta HenpoHuLyaeMocTy KiaarnaH V5

Vi \Vj3) AENAeT BbIOPOCH B aTMOCHEPDI, eC/IN ITO
3arpeLYeHo, ras fO/MKEH BbIfYCKaTLCSH B KAMEPY

|| CropaHus.
m— (/ \) =~ Tocrie 3aBepluerms TecTa yCTpoHcTBO
- 4 oTKpbiBaeT kaarnaH V1 (V5 ocraercs

3aKPbITBIM). A yripaB/ieHne TOMKow OTKPbIBAET

O
- —»X

<ZA
—U

ANVININOD FATTVA

KknarnaH V2.
V1: Elettrovalvola di sicurezza N.C. V1: 3aWmMTHbI 31eKTPOMarHnTHbIN knanaH NC )
V2: Elettrovalvola di lavoro N.C. V2: Pabounii anekTpoMarHuTHbIN knanaH NC
V5: Valvola ausiliaria N.A. V5: dononHutenbHbii knanad NO
P: Pressostato P: MepeknioyaTtens AaBneHns
T: Termostato T: TepmocTat
LP: Pressostato di minima LP: MNepeknoyartens MUHUMAsLHOIO
Volume di prova JaBeHNs
TectTupyemblii 06bEM
Comando Valvole Collegamenti elettrici
KomaHpa knanaHa 3ﬂel(TpM‘leCl(06 nog~ksiro4denmne
)
V=& 15(14{13{12{11|10|9 |8 |7 |6 |54 3| 2| 1
}EIZ C[CJ2) 2 & [t [N [c N N [L
® &
NS EE: I L L L —LP
X %) = = —
Ol w
| o 74 2 |0 2
L 2 2 z T
A i R =
-} 2 [T
S o| © 4
[a)]
= M\ M
<
=
= e NN
: 3
O
L
2 ~ A~ P &Vs ‘
>
Z
< VALVE COMMAND V:
Vi V2
= =
P. P,
NC NC
P Pressostato bassa pressione N cog/)_
[Tepexsiroyare/ib HU3KOro 4aB/IeHns NQy NO
P,: Pressostato alta pressione ]
[Tepexsitoyare/ib BbICOKOro 4aB/IeHNUS
13(12|11
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V1:
V2:
V4:

LP:

Controllo Tenuta Valvole (MTC10)

Configurazione EVP

Hacrpoiika EVP

TEST OK
| < |
V1>
Burner |y ve commano | MTC10
— <
-\ 2
L < <
m N
4
o)
=
=
>
=
(w )
)
V/ V2
= —

Elettrovalvola di sicurezza N.C.
Elettrovalvola di lavoro N.C.
Valvola ausiliaria N.C.
Pressostato

Termostato

Pressostato di minima

Volume di prova

Comando Valvole
KoMmaHpaa knanaHa

VRER®
}Itilz
R ®
L
A
>
[m)]
P4
<
=
=
(@]
(&)
L
r
<
=z

V1: 3almnTHbIN 2N1eKTPOMarHUTHbIN knanaH NC

V2: Pabouwnii anekTpoMarHUTHbIN knanaH NC

V5: JononHuTtenbHbin knanadH NO

P: MNepekntoyatens AasneHus

T: TepmocTaTt

LP: lMNMepekniovaTenb MMHUManbLHOIro AaBfieHus
TectupyeMblii 06bEM

KOHTPOJ1b TrEPMETUYHOCTMU KJ1AINAHOB (MTC10)

Capitolo - Chapter
YacTb - YactuHa

L'MTC10 comanda le valvole V1 e V4.

II Burner Control comanda la valvola V2.

Prima dell'avvio del bruciatore si eseguono i
seguenti controlli:

1- Tenuta V1

2- Tenuta V2 e V4

La valvola V4 sfiata il gas in aria durante il test di
tenuta per evitare di scaricare il gas in camera di
combustione quando non permesso.

Superato il test il dispositivo apre la valvola V1
(V4 & mantenuta chiusa) e il Burner Control la
valvola V2.

MTC10 yripasnsger knaradamu V1 u V4.
Ynpasrierne Torikov KoHTpo/mpyer KianaH V2,
[1epes 3ar1yCKoM TOrMKku HEOOXOAMMO 1POBECTH
CIIELYVIOLYIO IPOBEDKY:

I1-Tecr V1

2-Tecr V2 n V4

Bo Bpems recra HerpoHULIGeEMOCTH KiiaraH V4
AENAET BbIOPOCHI B aTMOCRHEPDI, EC/IU ITO
3arpeLLeHo, ra3 JO/DKEH BbIMYCKATLCH B KAMEPY
croparums.

[Tocrne 3aBepLueHns TeCTa yCTPOVICTBO
OTKpbIBaeT kaarnaH V1 (V4 ocraercs
3aKpbITbIM). A yripassieHmne TOrKov OTKpbIBAET
KknarnaH V2.

~.

Collegamenti elettrici
I/IEKTPHYECKOE IMOGAK/TIOYEHHE

15|14|13|12|11|10/9 |8 |7 |6 5|4 |3 | 2| 1
L L Heow) o L [L [N [L [N ‘ N+L
tn L L L LP
x (7)) — — —
Ol w
=l o 4 2 |0 2 |1
G 2 = T
= 5 {
51 5 o
Oo| © 4
M Vg ) W— ) WY ) W
& /ALVE COMMAND V:
P. P;
IN— N
P Pressostato bassa pressione Ne NC
[lepeksoyaresib HU3KOro 4aBieHns Com
P,: Pressostato alta pressione N NO
[IepeKmIoqaTesls BbICOKOro 4aBIeHns |
13(12|11
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f u
BLOCCO DEL DISPOSITIVO

Se nella sequenza di test viene rilevata la perdita di una delle due valvole, un guasto
del pressostato o un errore sulla scheda di controllo, il dipositivo entra in blocco.
Il blocco viene memorizzato dal dispositivo e rimane inserito anche in caso di
interruzione dell'alimentazione elettrica.

Per lo sblocco del dispositivo &€ necessario tenere premuto il pulsante "RESET" (9)
per almeno 5". E' possibile effettuare lo sblocco utilizzando un comando a distanza
collegabile attraverso il morsetto (10).

Utilizzando per lo sblocco il comando a distanza il dispositivo accetta massimo 5
sblocchi consecutivi in 15 minuti.

Esauriti i 5 sblocchi consecutivi in 15 minuti, la funzione di sblocco a distanza non
sara piu disponibile. Per sbloccare il dispositivo premere il pulsante "RESET" (9)
posto sul dispositivo.

La funzione di sblocco rimane sempre attiva senza limitazioni di operazioni e di
tempo premendo il pulsante "RESET" (9) posto sul dispositivo.

I led presenti sul dispositivo forniscono le informazioni necessarie all'identificazione
ed alla soluzione del tipo di blocco presente (vedere tabella n° 1).

CAVI DI COLLEGAMENTO

Per la connessione elettrica utilizzare un cavo tipo: HOS5RN-F 3X1 mmz2, @ esterno
da 8,3 a 9,5 mm avendo cura di assicurare il grado IP65 del prodotto.

La lunghezza massima dei cavi deve essere di 3 metri.

PRESSOSTATO DI CONTROLLO

La pressione del tratto di prova viene monitorata utilizzando uno o due pressostati
certificati EN 1854.

VOLUME DI PROVA
Il volume di prova ¢ il tratto di tubazione su cui viene effettuato il test di tenuta.

Nel calcolo del volume di prova € necessario tenere conto di tutti i tratti di tubazione
compresi tra le due valvole principali e delle valvole ausiliarie (se presenti).

Volume di prova valvole
Modello Volume valvola [dm?3]
EVP - EV DN 15 0.077
EVP - EV DN 20 0.084
EVP - EV DN 25 0.130
EVP DN 32 0.630
CB-CK DN 32 0.510
EVP DN 40 0.666
CB-CK DN 40 0.510
EVP DN 50 0.944
EV DN 32-40-50 0.944
CB-CK DN 40 0.510
EVP - EV DN 65 2.754
EVP - EV DN 80 2.840
EVP - EV DN 100 6.494

Controllo Tenuta Valvole (MTC10)
KOHTPOJ1b TEPMETU4YHOCTU KJIANAHOB (MTC10)

MADAS"

(BJ'IOKVI POBKA YCTPOWMCTBA

Volume di prova tubazione HUcnbiTarenbHbiri 06 beM TPY6bI

Diametro Volume tubazione [dm3/m] Pasmep O6bvem Tpy6bI [AM/M]
DN 15 - 1/2" 0.20 Oy 15 - 1/2" 0.20
DN 20 - 3/4" 0.30 Oy 20 - 3/4" 0.30
DN 25 - 1" 0.50 Oy 25 - 1" 0.50
DN 32 -1"1/4 0.80 Oy 32 -1"1/4 0.80
DN 40 - 1"1/2 1.40 Ay 40 - 1"1/2 1.40
DN 50 - 2" 2.00 [y 50 - 2" 2.00
DN 65 3.40 Oy 65 3.40
DN 80 5.00 Oy 80 5.00
DN 100 8.00 Ay 100 8.00

G J \L J

Ecnn B xope nposeaeHus Tecta 6bina ObHapyxeHa yTeuka B OAHOM WU ABYX
KnanaHax , Henonazka nepeknioyaTtens asneHns unv owmnbka NnaHenu ynpaeneHus,
ycTponcTBo 6nokupyetcst . BokMpoBka 3anoMMHAETCS YCTPOMUCTBOM M COXpaHSIeTCst
JlaXe nocne OTK/IYEHUS 3N1eKTPO3HEPTUN.

[ns pa3bnokMpoBkM HEOBX0AMMO HaxaTb W yaepxuBaTb kHonky “RESET” (9) no
KpalHel Mepe B TeuyeHue 5”. YCTPOWCTBO TakXke MOXHO pa3bnokuMpoBaTb Mnpu
NOMOLUM NyNbTa AUCTALUMOHHOIO YNpaBfieHusl, NOAK/IOYEHHOrO K NaHeny BbIBOAOB
(10).

YcTponcTBo gonyckaeT 5 6€30CTaHOBOYHbIX pa3bioKMpOBOK B TedeHue 15 MUHyT
npy NOMOLUM NyNbTa AUCTAHUMOHHOIO YrNpaBieHus.

Mocne 5 pa3 dyHkuma pa3broKMPOBKM MpU MOMOLM MNyfAbTa AUCTAHUMOHHOIO
ynpaBneHusi CTaHOBUTCA HefOCTYNHOW. [ns pa3bnokMpoBkM Heo6X0AMMO HaxaTb
kHonky “RESET", Haxoaswytocs Ha npubope (9) ®yHKums pa3bnoKnMpoBKM OCTaeTcs
aKTUBHOM HE3aBUCMMO OT NPOM3BOAMMOW OMnepauuyM UM BPEMEHU Mpu MOMOLUM
HaxkaTus kHonku “RESET” (9) , Haxoaswytocs Ha npubope.

CseToamofbl, KOTOpbiIMM  060pyAOBaHO  YCTPOMCTBO, AAlOT  HeobXxoanMmyto
nHdOpMaLMIO ANa onpeaeneHns u paspelleHns 6nokmposku. (cM. Tabnuuy NQ 1).

COEANHUTENbHBIE KABEJIN

Ana anekTpuyecknx coeamHeHun mucnonblyihte kabenb Tuna: HOSRN-F
3X1 MM2, BHewHun anametp @ ot 8,3 ao 9,5 mM. Cobniogas ypoBeHb
3awuTbl ToBapa IP 65. MakcumanbHas AnuHa kabens gomkHa 6biTb 3 MeTpa.

MEPEKJ/TFOYATEJIb KOHTPOJ1A AABJIEHNA

[JaBneHve B UcnbiTaTeIbHOM YacTu NPOBEPSIETCA OAHWUM UMW ABYMSI peKoYaTensMm
[laBNneHus, COOTBETCTBYOWMMM TpeboBaHmaM EN 1854.

MUCNbITATE/IbHbIA OB bEM

WcnbiTaTenbHbli 06bEM — 3TO 4YacTb Tpybbl, HA KOTOPOM MPOBOAUTCA TECT Ha
Hannuue yTeuku. Bo BpeMs pacyeTa Tecta HeO6X0AMMO MPUHKMMaTb BO BHUMAHUE,
YTO AJIMHA TPyObl BKIIIOYAET PACCTOSHUE MEXY ABYMSl OCHOBHBIMW KarnaHamu u
[OMNOJTHUTENbHBIMI KNanaHaMum npy Hanuumu.

UcnbiTatenbHbIi 06bEM K1anaHa
Mopgenp O6vem knanaHa [AM°]
EVP - EV Ay 15 0.077
EVP - EV [y 20 0.084
EVP - EV [y 25 0.130
EVP [y 32 0.630
CB-CK Ay 32 0.510
EVP Ay 40 0.666
CB-CK [ly 40 0.510
EVP Oy 50 0.944
EV Ay 32-40-50 0.944
CB-CK [ly 40 0.510
EVP - EV Oy 65 2.754
EVP - EV [ly 80 2.840
EVP - EV [y 100 6.494

10
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M A D A S® Controllo Tenuta Valvole (MTC10) acre - Hacrn
KOHTPOJ1b FTEPMETUYMHOCTMU KJIANNTAHOB (MTC10)

Ta6bnuua N°1

Descrizione Fase | Led4 [ Led 3 Led 2 Led 1 Durata
Ciclo Rosso | Rosso | Rosso | Verde | Verde (s)
Test Led 2
Configurazione 5
@7—» FAULT @) ous MADAS® MTC10 standard
<:> B p . oLs Configurazione EVP 2
Configurazione EVA 2
OEEEN I T :
Configurazione non ?
@*—» ok ) pu RESET permessa
Test Relé 4
Test Triac

Test Tenuta V,
Deareazione

Test Tenuta V,
Stabilizzazione

Test Tenuta V,

20

Led n°4: Rosso

Ol\OVWl\a\ 2|2\ 2\2\2\ 2|2 | @
COlOVONOVOVO\2\ 9\ 2| 0|8 | @
ClOVONO 2| @ 2|\ O\ 2| OO0 | @
ClO2|1@|0|0O|01012 0|80 |@
@ 200|100 |0|012 8|00 |@

Led n°3: Rosso Riempimento
Led n°2: Led bicolore. Verde-Rosso Test Tenuta V2 20
Led n°1: Verde Stabilizzazione
Attesa comando IND
valvole
Comand(_) valvole IND
attivo
Led 4 | Led 3 Led 2 Led 1
Descrizione Blocco Azione

Rosso | Rosso | Rosso | Verde | Verde

Verificare la tensione di rete
Anomalia basso voltaggio deve essere compresa nel range -15% .. +10% rispetto alla tensione nominale.
Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

%
@
O
O
O

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco sulla continuita del circuito rele ; ; oo -
occo sulla continuita d utto Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco sulla continuita del circuito rele h ; N -
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

O1O
Ol D

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco sulla continuita del circuito relé ; . N -
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Verificare il collegamento elettrico della valvola V, o la continuita della bobina.
Blocco Triac di comando della valvola V, Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Verificare il collegamento elettrico della valvola V, o la continuita della bobina.
Blocco Triac di comando della valvola V, Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Blocco alta pressione nel tratto prova.
Deareazione non riuscita.
Rilevata perdita della valvola V,

Verificare la Valvole.
Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

O O OO
Ola | O |2

Blocco bassa pressione nel tratto prova.
Riempimento non riuscito.
Rilevata perdita della valvola V,

Verificare la Valvole.
Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco Hardware Zener ) . R L
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco Hardware Frequenza . . o -
q Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Verificare la configurazione del deep switch secondo la modalita di funzionamento
Blocco errata configurazione del modo di richiesta.

funzionamento Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

O O\ O O|\g|2|0

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco Hardware Eeprom Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Verificare i collegamenti del pressostato.
Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.
Se il guasto persiste occorre sostituire il pressostato.

Blocco coerenza
Guasto sui contatti del pressostato

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco Hardware BJT NA Short Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco Hardware BJT NC Short ; . o -
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco Hardware BIT EXT VALVE Short ) . AR -
Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Blocco relé di comando valvole Verificare che il comando valvole non sia presente all'inizio del ciclo di test
Segnale comando valvole presente alla partenza | Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.
del ciclo Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

Premere il pulsante di reset e ripetere il ciclo di test.

Blocco relé uscita test OK Se il guasto persiste occorre sostituire il dispositivo.

OVONO02\O0\0\ D @ (22| 0| 2 | 2 | OO0

6606066 6 6 6§66 6 6 6 6 6 6
2| @ DO O D

NN\ @O @ 2|2 O
® O 2012 O\ 2 (Ol O

@ oN Q) Blink () OFF
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o Controllo Tenuta Valvole (MTC10) ®
33 KOHTPOJ1b FTEPMETUYMHOCTMU KJIANNTAHOB (MTC10) MADAS

Ta6bnuua N°1

War uikna Cnop4|Cnua3 Cung 2 Cva 1 | AnutenbHocTb
H KpacH | KpacH | KpacH | 3enen | 3enen (©)
Vlcnbngazanbm . . . O O 2
@ mur @m  TJADAS® MTCI0 yeranoskaSTD | N | (O | CO | OO | O 2
: BP .ms YcraHoBka EVP @ . Q Q Q 2
DI?(]V O YcraHoBka EVA @ O O O O 2
( : — 2 DL2
Hepa3pe
®7 YCTaHgJBeII(-'aHaﬂ @ @ @ O C 2
I ok ) pu RESET
TecT pene @ @ O Q O 4
TecT Tpnaka @ @ @ O Q 2
TecT n(\e/alpeaumw @ O . Q O 3
T 6
e Rl N N Kol e
CNA N94: KpacHblit Te,-(l: ;0:5:1'221:: (3|2VIFI @ O O O O 3
073 0
Enﬂ még gg)?(e::t:g-KpaCHblﬁ Tect crabunmsaumm @ Q Q O Q 20
CWA NO1: 3eneHbii NAIOTHOCTK V2
e [OJO[O]O]] m
A
| | O] O ]O]@] w
Cnop4 | Cnp 3 Cnp 2 Cug 1
Bnoknposka Heobxoanmoe paeiictere

KpacH | KpacH | KpacH | 3eneH | 3eneH

MposepbTe nogady HanpsbkeHusi/ OHO AO/MKHO ObITb B npeaenax
OueHb HM3KOe HarnpsKkeHne -15% +10% nO CpaBHEHWMIO C HOMWHANIbHBIM HanpsXkeHuem /
HaxkmmTe Ha KHOMKy nepeycTaHOBKM M NMOBTOPUTE TECT LUMKIa

2
e
O
O
O

HaxMuTe KHOMKa nepeycTaHOBKU U NMOBTOpUTE TeCT umukna / Mpu

n DKUTENBHOCTb 6/TOKUPOBKM pene Lienu o o
PO OCTb 6710KMPOBKY P Y MOBTOPHOW OLINGKE YCTPOMCTBO HEOHXOAMMO 3aMeHUTb

HaxMuTe KHOMKa NepeycTaHOBKU U NMOBTOpUTE TeCT uukna / Mpu

MponomknTensHOCTb 6IOKMPOBKM pere uenu o o
PoA p P Y NMOBTOPHOW OLUIMOKE YCTPOUCTBO HEOOXOAMMO 3aMEHUTb

HaxMuTe KHOMKa nepeycTaHOBKU U NMOBTOpUTE TeCT uukna / Mpu

MponomknTensHOCTb 6I0KMPOBKM perne uenuv o o
PoA p P H NMOBTOPHOW OLIMOKE YCTPOUCTBO HEOOXOAMMO 3aMEHUTb

MpoBepbTe V1 31. coeanHeHus DMK uav NpOAO/IKUTENbHOCTM
06MOTKM / HaxmuTe KHOMKa nepeycTaHOBKM W MOBTOpUTE TeCT
umkna / Mpy NOBTOPHOM OLUMBKE YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO 3aMEHUTb

BrokupoBka KOHTPONS Tpuaka 31-MarH.
KknanaHa vV 1

O 9 | O

MpoeepbTe V2 3n. coeguHeHnss DMK vy NpOAO/HKUTENBHOCTU
06MOTKM / HaxmuTe KHOMKa nepeyctaHOBKM W MOBTOpUTE TecT
umkna / MNpy NOBTOPHOW OWMUGKE YCTPOMCTBO HEOEXOAUMO 3aMEHUTD

BnokupoBka KOHTpONs Tpuaka sn-mMarH.
KnanaHa VvV 2

BrokupoBka BbICOKOrO AaBNeHNs Ha
npobHomM xoay / Henonaaka aeapeauwn /
YTeuka aneKTpOMarHUTHOro KnarnaHa

MpoBepbTe knanaHbl / HaxkMuTe KHOMKa NepeyCcTaHOBKYM U NMOBTOpUTE
TecT umkna

@ O

EJ'IOKVIDOBKa HWU3KOro AaBJiEHNA Ha

MpoBepbTe KnanaHbl / HaXxMuTe KHOMKa nepeycTaHOBKK U MOBTOPUTE
npobHoM xozy / HeHanonHsemocTb /

TECT umMkna
YTeuKka 31eKTPOMarH1THOro Knanaxa
B/IOKMPOBKA CTabUAUTPOHOBOIO HaXKM1Te KHOMKa NepeyCcTaHOBKU U MOBTOPUTE TECT Lmkna / Mpu
060pyaoBaHus NOBTOPHOM OWNBKE YCTPOICTBO HEOBXOAMMO 3aMEHUTL

HaxMuTe KHOMKa NepeycTaHOBKU U NMOBTOpUTE TeCT uukna / Mpu

Bnokuposka 060pyaoBaHMs 4acToThl o o
P PYA NMOBTOPHOM OLUMOKE YCTPOUCTBO HEOOXOAMMO 3aMEHUTb

MpoBepbTe KOHMUIrypaumio nepekoyaTenss B COOTBETCTBUM C
BroknpoBKa KOHGUIrypaummn HenpaBuabHOro | TpebyembiM MeTofoM paboTbl / HaXMuTe KHOMKa nepeycTaHOBKU

HanpaBneHns M noBTOpUTE TecT umkna / Mpu NOBTOPHOM OLIMOKE YCTPOWCTBO
HeobX0ANMO 3aMeHUTb

Ha)xmMuTe KHOMKa nepeycTaHoBKM W MOBTOPUTE TecT umkna / MNpu

Bnokuposka o6opyaosaHust ICMMN3Y o o
NMOBTOPHOW OLwMbKe YCTPOMCTBO HEOOXOANMO 3aMeHUTb

MpoBepbTe COEAMHEHWA MepeknoyaTens nAasneHns [ Haxmute
BnokupoBKka nepexnoyaTens AaBneHus KHOMKa MepeycTaHOBKW W MOBTOPUTE TECT LmMkna / Mpu NOBTOPHOM
olMbKe YCTPOICTBO HEOBX0AMMO 3aMEHUTD

HaxMuTe KHOMKa NepeycTaHOBKU U NMOBTOpUTE TeCT uukna / Mpu

Bnokuposka obopyanosanus BIMNT HA o o
P PYA NMOBTOPHOW OLIMOKE YCTPOUCTBO HEOOXOAMMO 3aMEHUTb

HaxmMuTe KHOMKa nepeycTaHOBKW W NOBTOpUTE TeCT umukna / Mpu

BrnoknpoBka 06pyanoBaHus BMT HC o <
NMOBTOPHOW OwwMbKe YCTPOMCTBO HEOOXOANMO 3aMeHUTb

NN OV\O\D, 2 (2@ O\ 2 (O O | O
® O (202 0\ 2 OO0 O |2 O | @
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BnokmpoBska obopyaoBaHus Bbixoaa Ha)xMuTe KHOMKa nepeycTaHoBKM W MOBTOPUTE TecT umkna / Mpu
knanaHa BT MOBTOPHOM OLLINGKE YCTPOMCTBO HEOHXOAMMO 3aMEHUTL
BrokupoBka KOHTpONs pesne 31.MarH. Y6eautecb, 4To ynpaeneHne SMK He HauvHaeT uukn Tecta /
KnanaHa / BnoknpoBka KOHTPOSIbHOIO HaxxmMute KHOMKa nepeycTtaHOBKM M NOBTOpUTE TecT uukna / Mpu
CMrHasna 3/1. MarH. KfarnaHa B uukne MOBTOPHOM OLUMGKE YCTPOUCTBO HEO6XOAMMO 3aMEHUTb
BnoknpoBka pene ycnewHoro OKoH4aHus HaxkmuTe KHOMKa nepeycTtaHOBKM M NOBTOpUTE TecT umkna / Mpu
Tecta MOBTOPHOW OLLINGKE YCTPOMCTBO HEOHXOAMMO 3aMEHUTL
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MADAS"

rESEMPIO DI CALCOLO 1

Impianto con n° 1 Pressostato tarato a P,/2

P, : 200 mbar

P : 100 mbar

Vp : 2 EVP DN 50 con 20 cm di tubo
Pom : 1013 mbar

t : 20"

Portata massima bruciatore Q__ : 60 m*/h
Tasso di perdita limite (0.1% di Q,_,): 60 dm’/h
Volume di prova :

\Y

3

2 EVP + V2 EVP + tubo
(0.95/2) + (0.95/2) + (0.2x2)
= 0.475 + 0.475 + 0.4
= 1.35 dm?

Tasso di perdita :

(200 - 100) x 1.35 x 3600

Vi, = = 23.98 dm3/h

1013 x 20

Il dispositivo & in grado di rilevare una perdita pari al 23.98 dm?/h, inferiore al valore
massimo consentito di 60 dm?3/h.

ESEMPIO DI CALCOLO 2

P, : 250 mbar

P : 125 mbar

Vp : 2 EVP DN 100 con 10 cm di tubo
Pom : 1013 mbar

t : 20"

Portata massima bruciatore Q__: 500 m3/h

max"

Tasso di perdita limite (0.1% di Q,_,): 500 dm’/h
Volume di prova :

\Y

3

2 EVP + V2 EVP + tubo
(6.494/2) + (6.494/2) + (0.3x8)
=3.247 + 3.248 + 2.4
= 8.894 dm?

Tasso di perdita V1. :

(250 - 125) x 8.894 x 3600

Viz = = 197.54 dm3/h

1013 x 20

Il dispositivo € in grado di rilevare una perdita inferiore al valore massimo consentito
di 500 dmd/h.
Per rilevare una perdita inferiore € necessario installare due pressostati.

P,  :50 mbar
: 200 mbar

set2

Tasso di perdita V- :

(250 - 200) x 8.894 x 3600

V.= = 79.02 dm’/h
1013 x 20
Tasso di perdita Vi :
(50) x 8.894 x 3600
Vi= = 79.02 dm’/h

1013 x 20

Il dispositivo & in grado di rilevare una perdita pari al 79.02 dm?/h, inferiore al valore
massimo consentito di 500 dm?3/h e prossimo al valore minimo imposto dalla norma di
50 dm3/h.

\

L

Controllo Tenuta Valvole (MTC10)
KOHTPOJ1b TEPMETU4YHOCTU KJIANAHOB (MTC10)

Capitolo - Chapter
YacTb - YactuHa

(

NMPUMEP PACYETA 1

YCTaHOBNEHO C Nepekstoyatenem aaenenns N21, HacTpoeHHbIM Ha P/2:

P, : 200 mbap

P : 100 mbap

v, : 2 EVP DN 50 c 20 cm Tpy6oi
P : 1013 mbap

t-‘test : 20"

Makc ypoBeHb noToka Tonku Q : 60 m3/yac

MNpepen onpegenenuns: (0.1% di Q _): 60 am3/yac

max

TecToBbIl 06bEM:

2 EVP + V2 EVP + tubo
(0.95/2) + (0.95/2) + (0.2x2)
0.475 + 0.475 + 0.4

1.35 am3

VP

YpOBEHb YTEUKU:

(200 - 100) x 1.35 x 3600

Viz = = 23.98 am3/uac

1013 x 20

YCTPOWCTBO MOXET ONPEAENATb YTEUKY paBHYyHo 23.98 AM3/yac, HUKe MaKCMMasibHO
AOMyCTUMOro 3Ha4yeHus 60 am3/4yac.

NMPUMEP PACYETA 2

P, : 250 Mbap

P., :125Mbap

v, : 2 EVP Oy 100 c 10 cM Tpy6oii
P : 1013 mbap

t-‘test : 20"

Makc ypoBeHb rnoToka Tonku Q__: 500 m*/h
Mpeaen onpeaenenuns (0.1% di Q. ): 500 dm?/h
TecToBbIN 06bEM:

v

p

V> EVP + V2 EVP + tubo
(6.494/2) + (6.494/2) + (0.3x8)
3.247 + 3.248 + 2.4

8.894 dm?

YpoBeHb yTeuku Via :

(250 - 125) x 8.894 x 3600

Viz = = 197.54 dm?/h

1013 x 20

YCTpOWCTBO MOXET OMNpeaensiTh YTEUKY HUXKE MAaKUMaJIbHO AOMYCTUMOro 3HaUYeHUs!
500 gm3/uyac.

[ns onpeaeneHnst MeHbllen YyTeUkM Heo6X0AMMO YCTAHOBUTL 2 MEPEKSIoYaTeNs
JNaBneHns

P,  :50 mbar
P : 200 mbar

set2

YpoBeHb yTeuku V- :

(250 - 200) x 8.894 x 3600

V: = = 79.02 dm3/h
1013 x 20
YpoBeHb yTeuku V; :
(50) x 8.894 x 3600
Vi = = 79.02 dm3/h

1013 x 20

YCTPOWCTBO MOXET ONPEAENATb YTeUKY paBHyto 79.02 AM3/4ac, HUKe MaKCMMasibHO
JIOMyCTUMOro 3HavyeHns 500 AM3/4ac u oUYeHb 6/IM3KON K MUHUMAbHOMY 3HaUEHMIO
50 am3/4yac no craHgaprTy.

J
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Capitolo - Chapter
YacTtb - YactuHa

ESEMPIO DI INSTALLAZIONE

Filtro gas FM
Valvola di blocco di massima pressione MVB/1 MAX
Regolatore di pressione RG/2MC
Pressostato di minima pressione MP
Elettrovalvola automatica tipo EVP
Elettrovalvola automatica tipo EVP
Reset esterno
Burner control
Dispostivo controllo tenuta MTC10
. Manometro

HOONOUTHWN =

(e

Controllo Tenuta Valvole (MTC10) ®
KOHTPOJ1b TEPMETUYHOCTU KJ1ANNTAHOB (MTC10) MADAS

(rIPVIMEP YCTAHOBKM )
1. Ta3o0Bbil dunbp TMNa FM
2. OTcekalowmit KnanaH npeaesbHoro AasneHus Tuna MVB1/MAX
3. PepykTop gaBnenus rasa tuna RG/2MC
4. T[lepekntoyatenb MUHUMANbHOMO AaBneHns Tnuna MP
5. ABTOMaTUYeCKWi 3NEKTPOMarHUTHBbIN KnanaH Tuna EVP
6. ABTOMaTUYECKWI 3NEKTPOMArHUTHBIN KnanaH Tuna EVP
7. BHewHsas nepeycTaHoBKa
8. YnpaBneHue TOMKou
9. Cucrema npoBepku kianaHa tuna MTC10
10. MaHoMeTp
G J
Power
{]
8
{]
{]
7

o-p|

testa di combustione
roJioBKa ropeJiku

14
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